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1、工程概况
1.1 项目概况
	项目名称
	

	项目地理位置
	

	工程范围及内容
	1、 

	设计单位
	


1.2 工作量
	部位名称
	轨道规格
	米数
	位置
	备注

	推焦机轨道
	QU120
	992
	焦炉南侧
	有枕木

	拦焦车轨道
	QU120
	756
	焦炉北侧
	下轨有枕木

	熄焦车轨道
	QU120
	1040
	焦炉北侧
	有枕木


1．3施工重点
1．3．1调整轨顶标高在允许偏差±2㎜之内。

1．3．2调整轨道中心线在允许偏差±2㎜之内。
1．3．3轨道对口焊接。
1．4编制依据
1．4．1施工图

1．4．2《起重机设备安装工程施工及验收规范》（GB50238-98）

1．4．3《机械设备安装工程施工及验收通用规范》（GB50231-98）

2、施工部署

2.1组织机构
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2.2施工机具和设备投入

	序号
	设备名称
	型  号
	数 量
	备 注

	1
	汽车吊
	25吨
	1台
	

	2
	水准仪
	
	1台
	

	3
	经纬仪
	
	1台
	

	4
	电动扳手
	
	2台
	

	5
	直流电焊机
	
	2台
	

	6
	角向磨光机
	
	2台
	

	7
	焊条烘干箱
	
	1台
	

	8
	焊条保温桶
	
	2个
	

	9
	电钻
	
	1台
	

	10
	大锤
	
	2把
	

	11
	千斤顶
	
	2台
	


2.3劳动力投入  
	序号
	工种
	人数
	备 注

	1
	钳工
	4
	

	2
	力工
	6
	

	3
	电焊工
	2
	高级

	4
	气焊工
	2
	

	5
	电工
	1
	

	6
	起重工
	2
	


3．施工方法
3．1基础验收
3．1．1与土建单位进行工序交接：检验土建基础质量，根据土建单位给定的原始标高和中心线，对轨道基础标高、中心线进行复测，复查结合器预埋外露长度是否与图纸一致。检查结合器内部是否有泥沙等异物，螺栓拧入是否自如。
3．1．2以上检查项目合格后方可接收，进行轨道安装。否则，不予接收，请土建单位处理好后，再次复验合格，才准接收。
3．2设备验收
3．2．1轨道垫板、轨道压板、T型螺栓、木螺钉等被列入设备，设备进场后，要检查其出厂合格证、产品外观质量等，检验合格后，与焦化设备部交接，接收，到监理部报验。
3．3材料验收

3．3．1起重机钢轨QU120、木轨枕等属于材料供应，其中钢轨由首钢京唐供应，木轨枕由中冶京唐自采。材料进场后，也要检查其出厂合格证、产品外观质量等，检验合格后，摆放整齐，木轨枕用塑料布盖好，然后到监理部报验。
3．4安装步骤
3．4．1用托车将所需设备材料运至安装现场。
3．4．2摆放木轨枕，将木轨枕套入结合器中，按照图纸尺寸将木轨枕架起，留出二次灌浆所需厚度。
3．4．3拧入木轨枕固定螺栓，带上垫片和螺母，但不要拧死。
3．4．4按照轨道中心线设置轨道垫板，定好木螺栓位置，先用电钻钻孔，然后用电动扳手拧入。
3．4．5将轨道放置在轨道垫板的凹槽内，带上轨道扣件。
3．4．6测量轨道上表面标高利用垫板和木轨枕之间的距离调整，使其达到设计允许偏差要求。
4．轨道接头焊接方法
4．1．1轨道QU120接头焊接采用E5016焊条，直流反焊（焊条接正极），环境温度低于10度时，需预热轨道，用夹具将钢轨接头固定对准，留B=2mm间隙，双面坡口a=60°，p=5mm  在焊接过程中，为防止轨道变形，注意不要使轨道温度过高，控制焊接温度不超过280°，堆焊，焊好后用石灰箱保温8小时，
4．2．2焊接钢轨接头的顺序是由下而上，先轨底后轨腰、轨头，最后修补周围。
4．2．3施焊过程中，须随时用直钢板尺检查钢轨接头的变形情况，及时采取措施，防止变形。
4．2．4环境温度超过10度时，进行焊接，不需要预热。如天气突然变化低于10度，可采用以下方法进行预热。
采用普通的气焊喷嘴围绕轨头、轨腰和轨底反复进行加热。应尽可能使钢轨全截面加热均匀，要特别注意轨底的加热质量。两根钢轨端头的预热范围各为50mm左右，预热温度为250℃左右。
4．2．5每焊接一个钢轨接头，需要电焊工和清渣工两人配合进行。施焊的好坏和清渣是否干净是影响钢轨接头焊接质量的决定因素，因此，在施焊前应该进行必要的操作练习。

4．2．6焊接电流控制：施焊轨道的第一层焊波时，使用电流稍大（180-200安培）以便容易焊透和排渣；以后几层焊波可以使用160-180安培电流，每焊完一层焊波必须把溶渣清除干净后才能继续施焊。最后对焊缝周围未焊饱满之处进行补焊。
4．2．7每个钢轨接头的焊接工作应连续进行。

4．2．8钢轨焊接接头冷却到大气温度以后，对轨头的顶面及两侧面的焊缝应进行磨平处理。当焊缝凸过大时，可先用扁铲将焊波铲除一部分，然后用电动手持砂轮将焊缝磨到与钢轨头平齐，最后用锉刀或细砂纸将表面磨光滑一些，消除大的刻痕。
5、质量控制

5.1 认真学习掌握施工规范和实施细则，施工前认真熟悉图纸，逐层进行技术交底，施工中保留原始记录，严格执行工序交接制度。

5.2 认真执行质量责任制，将每个岗位、每个职工的质量职责纳入项目承包的岗位合同中，使施工过程的每道工序、每个部位都处于受控状态。

5.3 技术交底制度：坚持以技术进步来保证施工质量的原则。

5.4 建立三检制度，实行并坚持自检、互检、交接检制度，自检要做好文字记录，隐蔽工程由项目技术负责人组织工段长、质量检查员、班组长检查，并做出较详细的文字记录。

5.5 质量保证体系












5.6 把好原材料质量关，所进场材料，必须有符合工程规范的质量证明书，材料进场后要按产品说明书和安装规范的规定，妥善保管和使用，防止变质损坏。

5.7 所有特殊工种持证上岗，从人员素质上保证质量得以保证。

5.8 配齐、配全施工中需要的机具、量具、仪器和其它检测设备，检测与测量仪器必须是在检定周期内的，且有检定合格证书。

5.9  特殊工序和关键工序应建立专项的质保小组，保证其施工过程的质量控制。

6、安全文明施工

6.1 安全管理目标

	名称
	内    容

	目标
	死亡事故为零;

重伤事故为零;

重大机械设备事故为零;

重大火灾交通事故为零;

创无事故工程;

	方针
	安全第一，预防为主

	指导思想
	预防预控、分级管理、分层负责


6.2 安全防护重点内容

根据我公司实际工程经验及以往类似工程统计的数据，钢结构工程主要伤害情况分为：高处坠物、物体打击、机具伤害和起重伤害。
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6．3安全保证体系











6．4文明施工管理

6．4.1根据相关施工现场文明管理的要求、规定及强制性标准，结合本工程钢结构管理的特点和工程实际的具体情况，制定本工程文明施工管理制度与措施。

6．4.2 文明施工措施

（1） 施工现场严格按照业主要求、公司CI手册和施工现场总平面图进行布置。

（2） 施工人员遵守有关文明施工规定，统一着装，胸前配戴证件，言行举止文明、精神饱满、服从指挥，有良好精神风貌。

（3） 有关部门要坚持经常检查、定期评比、奖惩分明、层层落实责任制，使现场保持在一个较高的文明施工水平上。

（4） 材料、工具码放整齐，各种材料审批后方可进场。

（5） 机械设备标记、编号明显，周围清洁。

（6） 车辆按规定区域停放，专人指挥车辆出入，严禁场内任意停车。

（7） 操作面及其周围清洁整齐，废旧钢材及时收集整理，做到工完场清。

（8） 重视安全文明施工技术管理。创建文明工地、推行文明施工和文明作业，不仅是管理性很强的工作，而且也需要较强的技术性，同时还要求项目整体具有相应的安全文明生产素质作为基础。因此它包括了管理、技术和职工素质培养三个方面的建设和发展，而安全文明施工技术是其重要的内含和组成部分。

（9）标识标牌竖好立正，丢失、损坏立即补齐。

（10）焊接场地无焊条或焊条头。焊接设备尽量集中布置，统一布线，完工后焊接线、氧气、乙炔带全部收回。

（11）施工用电源要集中布置统一接线，标志清楚，明确责任人，定期检查维护。

（12）施工机械要进行定期检查与保养，安全制动装置必须完善，由主管部门进行定期检验和试验合格后，发放合格证。及时消除故障，严禁带病运行。

（13）严格安装工艺水平，严格执行工艺纪律，使其符合有关规范和验标要求。要求做到工艺美观、环境清洁、工序正确、布局合理、标识明显、整齐划一。

（14）不准随意在结构、墙板、楼板上开孔或焊接临时结构，必要时要取得主管技术人员的认可，办理有关手续并出具书面通知后方可实施。

（15）开展各级安全与文明施工活动，有实效，内容充实，有详细齐全的活动记录。

（16）环境保护机构健全，环保设备完好齐全，正常开展工作。废液、废气排放符合环境保护要求。

7.雨季施工措施

7.1 风力大于5级及雨天，停止高空作业、停止钢结构吊装及安装的配合工序，如焊接、校正结构等。

7.2 在雨季阶段，所有进入施工现场的职工均应严守本工种的操作规程。

7.3 在雨季施工阶段，对进入现场的职工需进行雨季安全教育，强化雨季安全意识。

7.4 雨季施工阶段，路种设备线路进行严格检查，如有裸露禁止作业，严防雨季中触电现象发生。

7.5 雨季阶段起重机械行走范围内必须坚实，遇不平泥泞之处用道木或素土夯实之后方可进行作业。

7.6 雨季施工严禁使用裸线，电线铺设要防碾压，雨雾过后及时对供电线路检查，防止造成触电事故。

7.7 雨季施工要对现场施工设备，如小型机械电气设备等进行检查维修，安全部门要加强施工人员的雨季施工安全教育。

8. 网络进度计划

	任务名称
	2008年5月
	2008年6月
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	熄焦车轨道安装
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分公司经理





分公司副经理





队长





安装班组长1





技术负责人





安全负责人





项目总工








项目副经理





项目经理：





焊接班组长





安装班组长





分公司技术员





分公司技术员





队长





安装班组长1





技术负责人





质量负责人





项目总工








项目副经理





分公司技术员





分公司技术员





队长





安装班组1





焊接班组





安装班组2





技术负责人





质量负责人





项目副经理





项目总工








项目经理：





项目经理：









                               9                         

_1234567944.xls
Chart2

		高处坠落

		物体打击

		机具伤害

		起重伤害

		触电

		灼烫

		火灾

		其它类型伤害



钢结构工程主要伤害形式分析

机具伤害 14.60%

物体打击, 18.30%

触电, 8.50%

灼烫, 6.20%

火灾, 5.10%

其它, 3.30%

起重伤害 12.20%

高处坠落, 31.80%

0.318

0.183

0.146

0.122

0.085

0.062

0.051

0.033



Sheet1

		

						高处坠落		31.80%

						物体打击		18.30%

						机具伤害		14.60%

						起重伤害		12.20%

						触电		8.50%

						灼烫		6.20%

						火灾		5.10%

						其它类型伤害		3.30%





Sheet1

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0



钢结构工程主要伤害形式分析

高处坠落, 31.80%

起重伤害 12.20%

其它, 3.30%

火灾, 5.10%

灼烫, 6.20%

触电, 8.50%

物体打击, 18.30%

机具伤害 14.60%



Sheet2

		





Sheet3

		






