钢结构制作主要工艺流程

























































































































































































































矫    正





焊    接





拼    装





零  件  平  直





气    割





剪 冲 锯





原材料矫正器





放    样





出厂





二次下料    割





制    孔


（冲、钻）





边缘加工


（铣、刨、铲）





弯    制


煨（滚圆）模压





半成品按分类堆放





油漆包装





退火处理





铲磨除锈





成品钻孔





端部铣平





矫    正





焊    接





端部铣平





总 装 配





小 装 配





矫    正





焊    接













































































































































































