4.1质量保证措施

4.1.1 本项目的管理人员必须取得相应的专业技术职称或受过专业技术培训，并具有一定的施工及管理经验。

4.1.2 专业工程人员必须按照国家有关规定的要求进行培训，取得上岗证及相应的技术等级证、持证上岗。

4.1.3 施工中采用新工艺、新技术、新设备、新材料前必须组织专业技术人员对操作者进行培训。

4.1.4 新工人，变换工程人员和特种工种作业人员上岗前必须对其进行岗前培训，考核合格后方可上岗。

4.1.5 建立健全岗位责任制，每项工作都要由专人负责。
4.1.6 按工作进度编制物资与设备需求计划表，力求准确，可靠。

4.1.7 机械管理部门要定期维修、保养现场的施工机电设备，保证其满足施工需求。

4.1.8 所有进场设备必须保持良好状态。

4.1.9 钢材、水泥、防水材料等物资采购必须按ISO9002的采购程序。
4.1.10 强化质量意识，认真贯彻落实“百年大计，质量第一”的方针，把创优工作贯穿到施工生产的全过程，在施工队伍选配、机构设置、施工方案、管理制度等方面紧紧围绕创优目标，以保证和提高工程质量为主线，全面组织优质生产。

4.1.11 强化以各级第一管理者为首的质量保证体系，配齐配全有关人员，做到各级领导、业务部门、现场指挥、作业班组质量责任明确，考核奖罚及时，充分调动全体职工的创优积极性。

4.1.12 加强与建设、监理、设计单位的密切配合，主动听取监理工程师的意见，实现“四位一体”联合创优的管理格局。

4.1.13 选调精干的管理人员及施工队伍，强化职工质量意识教育，对参加施工的全体人员进行教育培训和技术考核，坚持持证上岗制度。

4.1.14 健全内部检查制度，质检工程师由上级机构派驻，实行施工技术部门管理，质量检查部门监控的监管分立体制，立足自检自控，确保创优目标实现，将现场质检工程师“一次检查合格率”作为考核指标，提高工程检查的严肃性，权威性。

4.1.15 完善激励机制和约束手段，采取定期评比，奖优罚劣，实行质量否决制度，运用经济杠杆作用，确保工程质量。

4.1.16 加强工序质量控制，严格按ISO9002质量保证模式组织生产，依据施工技术规范，质量检验评定标准及招标文件与施工合同条款质量要求制定各工序，各环节的操作标准、工艺标准和检查标准，对工序标准的执行情况做出记录，使各工序衔接有序。

4.1.17 编制切实可行的实施性施工组织设计与施工网络计划。按网络节点工期要求，分阶段控制，实现均衡生产，为保证工程质量创造条件。

4.1.18 经理部设工程试验室，负责全标段的工程试验工作，对成品，半成品和原材料严格检验控制，确保材料质量合格，资料齐全，试验数据准确；采取有效的试验检测手段，控制工程质量，严把计量关，对所有在用计量设备按规定进行检验标定，合格后投入使用。

4.1.19 加强施工技术管理，坚持技术复核，采取有效的技术管理手段提高工程质量，经理部设精测组，负责本标段的控制测量布网与施工阶段复测工作。工程技术人员做到施工图纸、技术交底、施工测量及时、准确、无误，实行技术交底复核签字制度，所有图纸交底，测量放样资料由技术主管审核签字标识后方能交付施工，各项资料保存完好，以备核查，对收到的设计文件，开工前由总工程师组织有关技术人员进行会审和签认，对存在的问题及时与设计部门联系解决。

1）钢筋工程质量保证措施

⑴材料进场检验

本工程钢筋采用I、II级和热扎带肋钢筋，供应商提供具有出厂证书和检验报告的合格钢材，并按规定取样送工程试验室进行试验，鉴定质量合格后方可使用。

⑵钢筋焊接

焊工必须有焊工考试合格证，并在规定的范围内进行焊接操作。钢筋焊接时，严格按照施工工艺标准要求进行。钢筋焊接前，必须根据施工条件进行试焊，合格后方可施焊。

⑶钢筋绑扎与安装

钢筋的交叉点应采用22＃铅丝绑扎。

梁和柱的箍筋，除设计有特殊要求外，与受力钢筋设置箍筋弯钩叠合处，沿受力钢筋方向错开设置。

搭接长度的末端距钢筋弯折处，不得小于钢筋直径的10倍，接头不宜位于构件最大弯距处。受拉区，I级钢筋绑扎接头的末端应做弯钩。钢筋搭接处，应在中心和两端用铁丝扎牢。见“钢筋工程质量控制程序”。

2）模板工程质量保证措施

模板与混凝土的接触面涂隔离剂。隔离剂采用符合标准的脱模剂。模板及其支架在安装过程中，必须设置防倾覆的临时固定设施。拆模前，检查构件的混凝土是否已达到规定的拆模强度。拆模顺序按先非承重模板，后承重模板。详见“模板工程质量控制程序”。
3）混凝土质量保证措施

⑴混凝土的拌合及运输

搅拌前，检查拌合、计量控制设备的状态，保证按施工配合比计量拌合，同时根据材料的状况及时调整施工配合比，调整各种材料的使用量。

制定切实可行的运输路线，同时在施工场地内派专人指挥混凝土运输车辆进、出现场，确保现场的连续浇筑。

⑵混凝土浇注及养护

保证混凝土运输时道路畅通，保证浇筑的连续性。

成立以项目副经理为首的混凝土浇筑施工管理组，主要负责实施混凝土浇筑施工的有关事项，连续供应和按施工工艺组织施工，从而保证混凝土浇筑质量。浇筑工艺视不同部位予以相应调整。

不能引起混凝土离析，砼的卸落高度控制在2m以下，大于2m用串筒，斜槽或溜管等方法浇筑。

一次浇筑厚度控制在30cm以内，防止浇筑厚度过大，混凝土间

隔浇筑时间不超过砼的初凝时间。

在合理的时间内浇注完毕，浇注速度不能过快，否则易使模板侧向压力增大。

捣固人员随浇注随振捣，并认真振捣浇筑混凝土的自然流坍面部位混凝土。混凝土振捣以不再有大量的气泡冒出、表面呈现浮浆和不再沉落为止，且振捣棒移动间距不大于作用半径的1.5倍，但不得超振以免引起混凝土翻砂和粗骨料下沉。

⑶振捣时要遵循快插慢拔的原则，并保持与模板5～10cm距离。

⑷编制详细的混凝土养护作业指导书，报监理审核批准后执行。

⑸结构混凝土养护必须在浇筑完毕12小时以内进行。

⑹养护用水采用与拌制用水一致的洁净水。采用覆盖浇水，养护时间最少不能低于7天，浇水的次数以保持混凝土表面经常处于湿润状态为原则。

墩身混凝土的养护采用塑料薄膜养护，拆模后立即贴塑料薄膜，养护时间不小于14天。

4）拆模质量保证措施

拆模顺序为后支的先拆，先支的后拆，先拆除非承重部分，后拆除承重部分，重大、复杂的模板拆除要制定相应的拆模方案。

拆模时间视混凝土强度情况及结构类型而定，并遵照招标文件规定和有关规范要求。

5）竣工阶段质量保证措施

⑴工程将要竣工时，由经理部主管生产的副经理组织有关管理人员及作业人员，按设计及有关规范对已完成的工程进行自检，找出漏洞及需要修补的项目，一项一项加以落实。

⑵制定竣工阶段施工计划，对剩余工程数量、材料、机具、人

员需求作出具体安排。

⑶组织技术人员对竣工资料进行全面整理、装订、归档，整理标准等符合建设单位有关规定。

⑷移交工程的同时，经理部要制定回访计划，对已完工程承担缺陷修补及保修责任。

⑸在保证期间发生的质量问题，我公司将全力予以维修，确保业主满意。

6）隐蔽工程的质量保证措施

为确保隐蔽工程质量始终处于受控状态，按ISO9002质量控制的标准管理和程序文件严格进行质量管理，把责任落实到人，确保工程质量一次成优。

隐蔽工程的检查验收坚持自检、互检、专检的“三检制”。以班组检查与专业检查相结合。施工班组在上、下班交接前应对当天完成的工程的质量进行自检，对不符合质量要求的及时予以纠正。

各工序工作完成后，由分管工序的技术负责人，质量检查人员组织工班长，按技术规范进行检验，凡不符合质量标准的，坚决返工处理，直到再次验收合格。

工序中间交接时，必须有明确的质量交接意见，每个班组的交接工序都应当严格执行“三工序制度”，即检查上道工序，做好本工序，服务下道工序。

每道隐蔽工程完成并经自检合格后，由监理检验，做好隐蔽工程验收质量记录和隐蔽工程检查签证资料整理工作。

所有隐蔽工程必须经监理工程师签字认可后，方可进行下一道工序，未经签字认可的，禁止进行下道工序施工。

经监理工程师检查验收不合格的隐蔽工程项目，经返工自检和复检合格后，重新填写隐蔽工程验收记录，并向驻地监理工程师发

出复检申请，经检查认可后，及时签认手续。

按竣工文件编制要求整理各项隐蔽工程验收记录。工序施工中的施工日志、隐蔽工程验收记录、分项、分部工程质量评定记录等资料齐全。按《工程质量检验评定标准》要求，用碳素墨水填写，其内容及签字齐全，具有可追溯性。

为确保隐蔽工程质量符合验收标准，保证一次验收合格，杜绝和消灭质量缺陷，采取如下措施：

加强对施工人员“质量第一，顾客至上”的质量意识教育，强化岗位责任制，定期组织技能培训，提高员工的操作技能，开展QC小组活动，消除人为因素造成的工序质量缺陷。

对机械设备定期进行维修和保养，结合本项目的实际情况，配置先进、适用、性能良好、配套的机械设备，消除机械设备因素而造成的工序质量缺陷。

加强物资采购各环节的控制工作，实行定点、定量采购，严格按照《检验与试验程序》进行控制，消除材料因素造成的工序质量缺陷。

坚持持证上岗，严格施工纪律，按规范组织施工，严格操作规程，消除施工方法不当而造成的工序质量缺陷。

确保施工有一个良好的施工环境，加强现场管理，搞好文明施工，消除环境因素的影响。

定期对计量设备进行周期鉴定，保证检验、测量、试验的准确性、推广和应用先进计量设备及快速准确的测试技术，消除检验、测量、试验、设备因素而造成的工序质量缺陷。

项目总工程师全面对设计图纸进行审核，了解现行的各类规范，明确质量标准和要求，作好技术交底，参加人员履行签字手续，形成状态过程的可追溯性。

质检工程师熟悉相关的技术规范、设计要求，验收标准，作好工序质量检查记录，负责隐蔽工程检查验收签认，填写工程质量评定表，质量事故（隐患）报告处理等行之有效的质量管理制度，使工程质量处于受控状态。

各隐蔽工程项目工序技术负责人，熟悉设计图纸，吃透设计文件精神，搞好班组的技术交底工作，并作好质量记录。

7）对预埋件、预留孔洞的质量保证措施

（1）技术交底：施工前，主管工程师对图中反映的预埋件，预留孔洞作详细的审查研究，确定在结构施工中需要实施的预留孔洞，预埋件的位置、大小、数量、规格、材质。发现有问题及时向驻地监理工程师及设计人员反映，并以设计或监理工程师书面通知为准，将所有预留孔洞，预埋件单独绘制成图，进行专项技术交底。

（2）施工放线
根据结构施工程序分段预留孔洞，预埋件放线，用红油漆线标出预留孔洞或预埋件位置的外缘口，预留孔洞预埋件均以线路中线为准放线定位。

（3）施工控制：预留孔洞模型按设计、大小、形状、垂直度制作，其精度满足技术规范要求，预埋件按设计材质、大小、形状制作，并与主筋联结，预留孔洞，预埋件按放线位置安装并支撑固定，所用支撑不仅能保证模型不发生移位，同时还能控制模型本身不变形，控制住预留钢筋在混凝土灌注中不移位。

（4）检查验收：预埋件，预留孔洞按放线位置安装固定后，及时检查验收，位置不准，误差超出技术规范要求的重新施工，加固不牢，易移或浇注中有移位可能的，重新加固，自检合格后，报请监理工程师签证作好记录。

（5）混凝土浇注前专职技术负责人在现场对工班长、操作人员进行现场交底，使其掌握预埋件、预留孔洞位置、数量及下道工序要注意的问题，浇注混凝土时，小心布料和振捣。

（6）拆模时，用撬棍轻撬轻拨并及时堆码，尺寸位置超出规范要求的，尽早修复。

