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电梯安装工程质量检验评定标准 

GBJ310－88 

第 1章 总 则 

第 1.0.1条为了统一电梯安装工程质量检验评定方法，促进企业加强

管理，确保工程质量，特制订本标准。 

  第 1.0.2条本标准适用于额定载重量 5000kg及以下，额定速度

3m/ｓ及以下各类国产曳引驱动电梯安装工程。 

  第 1.0.3条本标准的主要指标和要求是根据《机械设备安装工程

施工及验收规范》第四册 TJ231（四）—78中的“电梯安装”和《电气

装置安装工程施工及验收规范》GBJ232—82中的第九篇“电梯电气装

置篇”的规定指出。 

  执行本标准时尚应遵守《建筑安装工程质量检验评定统一标准》

的规定。 

  第 1.0.4条电梯安装分项工程质量检验评定应全数检查，并在分

项评定的基础上评定单台电梯质量。其质量等级应符合以下规定： 

  合格： 

  一、所含分项工程全部合格。 

  二、质量保证资料基本符合要求。 
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  优良： 

  一、所含分项工程全部合格，其中有 50%及其以上为优良，在优

良项中必须含“安全保护装置”和“试运转”两个分项。 

  二、质量保证资料符合要求。 

  第 1.0.5条电梯安装分部工程质量等级应符合以下规定： 

  合格： 

  一、所含电梯单台质量全部合格； 

  二、质量保证资料基本符合要求。 

  优良： 

  一、所含电梯单台质量全部合格，其中单台和分项均有 50%及其

以上为优良。且各台的“安全保护装置”和“试运转”分项必须优良。 

  二、质量保证资料符合要求。 

第二章 电梯安装工程 

第一节 曳引装置组装 

  （Ｉ）保证项目 
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  第 2.1.1条曳引机承重梁安装必须符合设计要求和施工规范规

定。 

  检验方法观察检查或检查安装记录。 

  第 2.1.2条当对重将缓冲器完全压缩时，轿厢上方的空程严禁小

于 2.1.2式所规定的数值。 

  ｈ＝0.6+0.035V2（2.1.2） 

  式中ｈ——空程最小高度（m）； 

  ｖ——电梯额定速度（ｍ/ｓ）。 

  小型杂物电梯的轿厢和对重的空程严禁小于 0.3m。 

  检验方法尺量检查。 

  第 2.1.3条轿厢空载时，曳引轮的垂直度偏差必须小于或等于

0.5mm；导向轮端面对曳引轮端面的平行度偏差严禁大于 1mm。 

  检验方法吊线、尺量检查。 

  第 2.1.4条限速器绳轮、钢带轮、导向轮安装必须牢固，转动灵

活，其垂直度偏差严禁大于 0.5mm。 

  检验方法观察和吊线、尺量检查。 
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  第 2.1.5条钢丝绳应擦拭干净，严禁有死弯、松股及断丝现象。 

  检验方法观察检查。 

  （Ⅱ）基本项目 

  第 2.1.6条曳引绳张力的相互差值应符合以下规定： 

  合格：各绳张力相互差值不大于 10%。 

  优良：各绳张力相互差值不大于 5%。 

  检验方法轿厢在井道的 2/3高度处，用 50～100N（≈5～10kg）

的弹簧秤在轿厢上以同等拉开距离测拉对重侧各曳引绳张力，取其平

均值。再将各绳张力的相互差值与该平均值进行比较。 

  第 2.1.7条制动器闸瓦调整应符合以下规定： 

  合格：闸瓦应紧密地合于制动轮的工作表面上；松闸时无磨擦。 

  优良：闸瓦应紧密地合于制动轮的工作表面上；松闸时间隙均匀，

且不大于 0.7mm。 

  检验方法观察和用塞尺检查。 

  第 2.1.8条曳引钢绳绳头制作应符合以下规定： 

  合格：巴氏合金浇灌密实，一次与锥套浇平，并能观察到绳股的

弯曲，弯曲符合要求。 
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  优良：绳股弯曲符合要求，巴氏合金浇灌密实、饱满、平整一致。 

  检验方法观察检查。  

第二节 导轨组装 

  （Ｉ）保证项目 

  第 2.2.1条导轨安装牢固，相对内表面间距离的偏差和两导轨的

相互偏差必须符合表 2.2.1的规定。 

  第 2.2.2第条当对重（或轿厢）将缓冲器完全压缩时，轿厢（或

对重）导轨长度必须有不小于 0.1+0.035V2（以米表示）的进一步制

导行程。 

  检验方法尺量检查。 

  轨距偏差和导轨的相互偏差表                  

表 2.2.1 

项 

次 
项        目 

偏差

值

(mm) 

检验方法 

1 
二导轨相对内表面

间距离（全高） 
甲 

轿

厢 

+1 

－0 

在两导轨内表面，用

导轨检验尺、塞尺每

PDF 文件使用 "pdfFactory" 试用版本创建           www.fineprint.cn

http://www.zhushen.com.cn
http://www.fineprint.cn


筑神-建筑下载:http://www.zhushen.com.cn 

对

重 

轿

厢 
乙 

 

丙 对

重 

+2 

－0 

2～3m检查一点 

2 两导轨的相互偏差（全高） 1 
检查安装记录或用专

用工具检查 

  注；电梯额定速度分为三类： 

  甲梯：2、2 5 、3m/s（简称高速梯）。 

  乙梯：1.5、1.75m/s（简称快速梯） 

  丙梯：0.25、0.5、0.75、1m/s（简称低速梯）。  

  （Ⅱ）基本项目 

  第 2.2.3条导轨架安装应符合以下规定： 

  合格：安装牢固，位置正确。焊接时，双面焊牢，焊缝饱满。 
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  优良：安装牢固，位置正确，横竖端正。焊接时，双面焊牢，焊

缝饱满，焊波均匀。 

  导轨组装的允许偏差、尺寸要求和检验方法          

表 2.2.4 

项 

次 
项   目 

允许偏差或尺

寸要求（mm） 
检验方法 

1 导轨垂直度（每 5m） 0.7 吊线、尺量检查 

局部间隙 0.5 用塞尺检查 

台阶 0.05 
用钢板尺、塞尺检

查 

甲 ≥300 

2 

接 

头 

处 
修光

长度 
乙、丙 ≥200 

尺量检查 

3 
顶端导轨架距导轨顶端

的距离 
≤500 尺量检查 

  检验方法观察检查。 

  （Ⅲ）允许偏差项目 
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  第 2.2.4条导轨组装的允许偏差、尺寸要求和检验方法应符合表

2.2.4的规定。 

第三节 轿厢、层门组装 

  （Ⅰ）保证项目 

  第 2.3.1条轿厢地坎与各层门地坎间距的偏差均严禁超过+2－

1mm。 

  检验方法尺量检查。 

  第 2.3.2条开门刀与各层门地坎以及各层门开门装置的滚轮与轿

厢地坎间的间隙均必须在 5～8mm范围以内。 

  检验方法尺量检查。 

  （Ⅱ）基本项目 

  第 2.3.3条轿厢组装应符合以下规定： 

  合格：组装牢固，轿壁结合处平整，开门侧轿壁的垂直度偏差不

大于 1/1000。 

  优良：组装牢固，轿壁结合处平整，开门侧轿壁的垂直度偏差不

大于 1/1000。轿厢洁净、无损伤。 

  检验方法观察和吊线、尺量检查。 
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  第 2.3.4条导靴组装应符合以下规定： 

  一、采用刚性结构 

  合格：能保证电梯正常运行。 

  优良：能保证电梯正常运行，且轿厢导轨顶面与两导靴内表面间

隙之和不大于 2.5mm。 

  二、采用弹性结构 

  合格：能保证电梯正常运行。 

  优良：能保证电梯正常运行，且导轨顶面与导靴滑块面无间隙，

导靴弹簧的伸缩范围不大于 4mm。 

  三、采用滚轮导靴 

  合格：滚轮对导轨不歪斜，压力基本均匀。 

  优良：滚轮对导轨不歪斜，压力均匀，中心接近一致，且在整个

轮缘宽度上与导轨工作面均匀接触。 

  检验方法观察和尺量检查。 

  第 2.3.5条层门指示灯盒及召唤盒安装应符合以下规定： 

  合格：位置正确，其面板与墙面贴实，横竖端正。 

PDF 文件使用 "pdfFactory" 试用版本创建           www.fineprint.cn

http://www.zhushen.com.cn
http://www.fineprint.cn


筑神-建筑下载:http://www.zhushen.com.cn 

  优良：位置正确，其面板与墙面贴实，横竖端正，清洁美观。 

  检验方法：观察检查。 

  第 2.3.6条门扇安装、调整应达到以下规定： 

  合格：门扇平整，启闭时无摆动、撞击和阻滞现象。中分式门关

闭时上下部同时合拢。 

  优良：门扇平整、洁净、无损伤。启闭轻快平稳。中分式门关闭

时上下部同时合拢，门缝一致。 

  检验方法：做启闭观察检查。 

  （Ⅲ）允许偏差项目 

  第 2.3.7条层门地坎及门套安装的尺寸要求、允许偏差和检验方

法应符合表 2.3.7的规定。 

  层门地坎及门套的尺寸要求、允许偏差和检验方法        

表 2.3.7 

项 

次 
项    目 

允许偏差

或尺寸要

求 

检验方法 
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1 
层出地坎高出最终

地面（mm） 
2～5 尺量检查 

2 层门地坎水平度 1/1000 尺量检查 

3 层门门套垂直度 1/1000 吊线、尺量检查 

4 
中分式门关闭时缝

隙不大于（mm） 
2 尺量检查 

第四节 电气装置安装 

  （Ｉ）保证项目 

  第 2.4.1条电梯的供电电源线必须单独敷设。 

  检验方法观察检查。 

  第 2.4.2条电气设备和配线的绝缘电阻值必须大于 0.5ＭΩ。 

  检验方法：实测检查或检查安装记录 

  第 2.4.3条保护接地（接零）系统必须良好，电线管、槽及箱、

盒连接处的跨接地线必须紧密牢固，无遗漏。 

  检验方法：观察检查和检查安装记录。 
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  第 2.4.4条电梯的随行电缆必须绑扎牢固，排列整齐，无扭曲，

其敷设长度必须保证轿厢在极限位置时不受力，不拖地。 

  检验方法：观察检查。 

  （Ⅱ）基本项目 

  第 2.4.5条机房内的配电、控制屏、柜、盘的安装应符合以下规

定： 

  合格：布局合理，横竖端正。 

  优良，布局合理，横竖端正，整齐美观。 

  检验方法：观察检查。 

  第 2.4.6条配电盘、柜、箱、盒及设备配线应符合以下规定： 

  合格：连接牢固，接触良好，包扎紧密，绝缘可靠，标志清楚，

绑扎基本整齐。 

  优良：连接牢固，接触良好，包扎紧密，绝缘可靠，标志清楚，

绑扎整齐美观。 

  检验方法：观察检查 

  第 2.4.7条电线管、槽安装应符合以下规定： 
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  合格：安装牢固，无损伤，槽盖齐全无翘角，与箱、盒及设备连

接正确。 

  优良：安装牢固，无损伤，布局走向合理，出线口准确，槽盖齐

全平整，与箱、盒及设备连接正确。 

  检验方法：观察检查。 

  第 2.4.8条电气装置的附属构架、电线管、槽等非带电金属部分

的防腐处理应符合以下规定： 

  合格：涂漆无遗漏。 

  优良：涂漆均匀一致，无遗漏。 

  检验方法：观察检查。  

  （Ⅲ）允许偏差项目 

第 2.4.9条电气装置安装的允许偏差、尺寸要求和检验方法应符合表

2.4.9的规定。 

电气装置安装的允许偏差、尺寸要求和检验方法 表 2.4.9 

项 

次 
项     目 

允许偏差

或尺寸要
检验方法 
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求 

1 机房内柜、屏的垂直度 1.5/1000 
吊线、尺量检

查 

机房内 2/1000 
2 

电线管、槽的垂直、

水平度 
井道内 5/1000 

吊线、尺量检

查 

3 
轿厢上配管的固定点间距

（mm） 
≤500 尺量检查 

4 金属软管的固定点间距（mm） ≤1000 尺量检查 

第五节 安全保护装置 

  （Ⅰ）保证项目 

  第 2.5.1条各种安全保护开关的固定必须可靠，且不得采用焊接。 

  检验方法：观察检查。 

  第 2.5.2条与机械配合的各安全开关，在下列情况时必须可靠动

作，并使电梯立即停止运行： 

  一、选层器钢带（钢绳、链条）松弛或张紧轮下落大于 50mm时； 
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  二、限速器配重轮下落大于 50mm时； 

  三、限速器钢绳夹住，轿厢上安全钳拉杆动作时； 

  四、电梯超速达到限速器动作速度的 95%时； 

  五、电梯载重量超过额定载重量的 10%时； 

  六、任一层门、轿门未关闭或锁紧（按下应急按钮时除外）； 

  七、轿厢安全窗未正常关闭时。 

  检验方法：实际操作和模拟检查。 

  第 2.5.3条急停、检修、程序转换等按钮和开关的动作必须灵活

可靠。 

  检验方法：实际操作检查。 

  第 2.5.4条极限、限位、缓速装置的安装位置正确，功能必须可

靠。 

  检验方法：观察和实际运行检查。 

  第 2.5.5条轿厢自动门的安全触板必须灵活可靠。 

  检验方法：在轿门关闭过程中，用手轻推触板检查。 
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  第 2.5.6条井道内的对重装置、轿厢地坎及门滑道的端部与井壁

的安全距离严禁小于 20mm。曳引绳、随行电缆、补偿链（绳）及其

他运动部件在运行中严禁与任何部件碰撞或磨擦。 

  检验方法：观察和尺量检查。 

  （Ⅱ）基本项目 

  第 2.5.7条安全钳楔块面与导轨侧面间隙应符合以下规定： 

  合格：间隙为 3～4mm，各间隙最大差值不大于 0.5mm。 

  优良：间隙为 3～4mm，各间隙最大差值不大于 0.3mm。 

  检验方法用塞尺或专用工具检查。 

  注：关于该间隙的调整范围（3～4mm），如产品有特殊要求时，

应按产品要求进行调整。 

  第 2.5.8条安全钳钳口与导轨顶面间隙应符合以下规定： 

  合格：不小于 3mm，满足使用要求。 

  优良：不小于 3mm，间隙差值不大于 0.5mm。 

  检验方法用塞尺或专用工具检查。  

第六节 试运转 
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  （Ⅰ）保证项目 

  第 2.6.1条运行试验必须达到下列要求： 

  一、电梯起动、运行和停止，轿厢内无较大的震动和冲击，制动

器可靠； 

  二、运行控制功能达到设计要求：指令、召唤、定向、程序转换、

开车、截车、停车、平层等准确无误，声光信号显示清晰，正确； 

  三、减速器油的温升不超过 60℃，且最高温度不超过 85℃。 

  检验方法实际操作检查。 

  第 2.6.2条超载试验必须达到下列要求： 

  一、电梯能安全起动、运行和停止； 

  二、曳引机工作正常。 

  检验方法实际操作检查或检查试验记录。 

  第 2.6.3条安全钳试验：轿厢空载，以检修速度下降，使安全钳

动作，电梯必须能可靠地停止。动作后应能正常恢复。 

  检验方法实际操作检查（手动限速器夹住钢绳）。 

  （Ⅱ）允许偏差项目 

PDF 文件使用 "pdfFactory" 试用版本创建           www.fineprint.cn

http://www.zhushen.com.cn
http://www.fineprint.cn


筑神-建筑下载:http://www.zhushen.com.cn 

  第 2.6.4条电梯平层准确度的允许偏差和检验方法应符合表 2.6.4

的规定。 

  平层准确度允许偏差和检验方法 表 2.6.4 

项 

次 
项     目 

允许偏差

（mm） 
检验方法 

甲 
2，2.5，3（ｍ/

ｓ） 
±5 

1 

平层

准确

度 
   

尺量检查 

附录一 电梯工程质量保证资料核查表 

附录一 电梯工程质量保证资料核查表 

序

号 
项目名称 要   求 

份

数 

检查情

况 

1 

绝缘电阻，接

地电阻测试

记录 

电阻值符合规定     

2 空载、满载、 电流、运行速度、温升、运行     
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超载度运转

记录 

功能等情况 

3 
调整、实验报

告单 

平衡系数、运行速度、称重装

置、予负载等调整实验情况 
    

4 产品合格证       

5 
设备检查记

录 

设备、零部件名称、数量、完

好情况，损伤程度及处理结果 
    

6 

变更设计证

明文件及变

更部分实际

施工图 

      

7 
安装过程自

检、互检记录 
      

          核 查                

工程负责人： 

                             

质量检验员： 
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          结 果                

班 组 长：              年 月 日 

注：1、本表所列项目应齐全，无缺项、漏项。 

    2、各种记录和实验报告单内容应齐全、准确、真实，抄件

应注明原件存放单位，并有抄件人和抄件单位的签字和盖章。 

    3、在单梯质量评定和电梯分部工程质量评定时，均应按本

表所列项目进行核查。 

附录二 检验器具表 

序 号 名 称 规格型号 备 注 

1 水平尺 500mm   

2 塞 尺 150mm   

3 钢板尺 150mm，300mm   

4 钢卷尺 2m，3m   

5 小 锤 250g   

6 尼龙绳 0.5mm   

7 钢丝线 0.3mm   

8 线 锤     
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9 弹簧秤 50～100N   

10 导轨检验尺   自 制 

11 兆欧表 500V   

12 温度计 0～100℃   

13 手电筒 三节  

附录三 本标准用词说明 

 一、为便于在执行本标准条文时区别对待，对要求严格程度不同的

用词说明如下： 

  1、表示很严格，非这样作不可的：正面词采用“必须”，反面词

采用“严禁”。 

  2、表示严格，在正常情况下均应这样作的：正面词采用“应”，

反面词采用“不应”或“不得”。 

  3、表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样作的：正面词

采用“宜”或“可”，反面词采用“不宜”。 

  二、条文中指定应按其它有关标准、规范执行时，写法为“应符

合……的规定”。非必须按所指定的标准、规范或其它规定执行时，

写法为“可参照……”。 
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