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前 言

玻璃纤维氯氧镁水泥通风管道技术规程 是根据中国工程建

设标准化协会 建标协字第 号函下达的编制计划编制的 规

程的主要内容包括 总则 术语 主要原材料技术性能要求 通风管

道的技术要求 通风管道制作要求 通风管道安装 检验方法和规

则 标志 贮存 包装和运输等

现批准 玻璃纤维氯氧镁水泥通风管道技术规程 编号为

供有关单位使用 在使用过程中 请将意见和建议径

寄北京市太平路 号 总参工程兵第四设计研究院规范管理组

邮编 以便修订时参考

主 编 单 位 中国人民解放军总参工程兵第四设计研究院

参 编 单 位 中国建筑科学研究院建筑防火研究所

中国消防协会消防技术与产品信息中心

江苏宜兴市新镁建材装饰厂

北京金筑新型建材发展中心

主要起草人 陈克志 张绍曾 张永胜 马道贞

季广其 吴志方 程里民

中国工程建设标准化协会

年 月 日
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总 则

本规程适用于以氧化镁和氯化镁为主要原料 以玻璃纤维

布为增强材料 加入添加剂制成的玻璃纤维氯氧镁水泥通风管道

和管道部件

按本规程的技术要求制作和安装的通风管道 还应符合我

国现行有关技术规范的要求



   

  

术 语

中碱玻璃纤维布

采用白金坩埚拉丝 含碱金属氧化物约为 左右的玻璃纤

维织成的布

高碱玻璃纤维布

采用陶土坩埚拉丝 含碱金属氧化物为 以上的玻璃纤维

织成的布

通风管道

输送空气和空气混合物的各种风管和风道的总称 习惯上称

风管

风管部件

弯头 三通 四海 大小头等风管的连接件

添加剂

又称外加剂 为改善氯氧镁水泥的某些性能而掺入其中的物

质



   

   

主要原材料技术性能要求

氧化镁理化性能应符合表 的要求

表 氧化镁理化性能

项目
主要化学成分 烧失量 目筛余量 凝结时间

初凝 终凝

氯化镁的理化性能应符合表 的要求

表 氯化镁理化性能

项目
主要化学成分

玻璃纤维布要求

应采用中碱玻璃纤维布 不应采用高碱玻璃纤维布

玻璃纤维布经纬线应为 的网格布 玻璃纤维布厚度

可分别采用



  

  

技术要求

通风管道的理化性能应符合表 的要求

表 通风管道理化性能

序号 项目名称 技 术 指 标

燃烧性能 应满足 的要求

表观密度

吸水率 恒温干燥温度

水溶出物含量

抗折强度

抗冻性 次冻融循环后试样不得有起层 开裂现象

耐碱腐蚀性
水溶液中浸泡 试样表面不

得有外露纤维及明显麻点

耐盐腐蚀性
水溶液中浸泡 试样表面不得

有外露纤维及明显麻点

耐酸腐蚀性
水溶液中浸泡 试样表面不得

有外露纤维及明显麻点

管道内表面平均

绝对粗糙度

风管制作尺寸 圆形风管应以内径为准 矩形风管应以内

边长为准 管段的长度宜为

矩形弯管宜采用内 外弧形矩形弯管 弯曲半径应为

倍的风管直径或风管当量直径

圆形风管 矩形风管的三通或四通 其夹角除按设计要求

外 宜为 角 夹角的允许偏差应小于

风管和风管部件外观质量应符合下列要求



   

  

风管和风管部件内外表面应平整光滑 圆弧均匀 厚度均

匀 无麻点气泡 裂纹 无外露玻璃纤维 无返卤现象

风管和风管部件的管筒宜与法兰整体制作 并应互相垂

直 法兰厚度均匀 法兰端面与风管轴线垂直度的偏差不应超过

度

风管和风管部件的管壁厚度应符合表 的规定

表 风管和部件管壁厚度

序号
圆形管内径

矩形管大边长

管壁厚度 管壁厚度允许偏差

同上

同上

同上

同上

风管法兰的规格应符合表 的规定

表 风管法兰规格

序

号

圆管直径

矩形管大边长

法兰规格

宽 厚

法兰厚度

偏差

法兰宽度

偏差

螺栓规格 螺孔

间距
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保温风管法兰宽度 应在风管法兰宽度尺寸的基础上 加

上保温层和保温层的保护层厚度 保护层厚度为

风管铺放玻璃纤维布的规格及层数应符合表

表 表 的规定

表 风管管筒铺放玻璃纤维布的规格及层数

序

号

圆管直径

矩形管大边长

风管表层铺放布

选用其中一种规格

层

风管内层铺放布

选用其中一种规格

层

表 风管法兰铺放玻璃纤维布规格及层数

序

号

圆管直径

矩形管大边长

法兰表层铺放布

选用其中一种规格

层

法兰内层铺放布

选用其中一种规格

层



   

   

表 保温风管保护层铺放玻璃纤维布规格及层数

序

号

圆管直径

矩形管大边长

保护层表层铺放布

选用其中一种规格

层

保护层内层铺放布

选用其中一种规格

层

风管应将管壁制成夹层 保温夹层厚度应根据设计要求

而定 夹层内填充材料的燃烧性能 应符合我国现行防火规范的有

关规定



   

  

制 作

风管制作 宜在环境温度不低于 的条件下进行

制作风管前 氧化镁宜进行检验 性能合格的才能使用

风管模具所用材料 可采用木材或塑料制作 模具尺寸必

须准确 结构坚固 制作风管时不变形 模具表面必须光滑

玻璃纤维布下料时 必须保证玻璃纤维布接缝处搭接宽度

不少于 玻璃纤维布铺置接缝各层应错开 铺放时 每层必

须铺平 拉紧 保证产品各部位厚度一致 法兰处的玻璃纤维布应

与风管连成一体

制作浆料宜采用拌合机拌合 人工拌合时必须保证拌合均

匀 不能夹杂生料 浆料必须边拌边用 有结硬的浆料不得使用

风管养护时环境温度不宜低于 不得有日光直接照

射和淋雨 养护场地地面必须平整 防止产品固化时变形

风管和部件固化成型宜达到一定强度后方可脱模 脱膜后

必须进行修理 除去毛刺和尘渣



  

  

安 装

风管各管段的连接 应采用可拆卸的型式 风管和部件可

拆卸的接口 不得装设在墙和楼板内

直接与通风机 空调机等通风空调设备相连接的风管 宜

在设备就位后安装

风管和部件在安装前 内壁必须擦拭干净 做到无浮尘和

其它杂物

法兰破损和脱落处 应完全修复后才能安装

支 吊 托架的预埋件或膨胀螺栓 位置应正确 牢固 预埋

件的埋入部分不得油漆 并应除去油污

风管支 吊 托架间距 如设计无特殊要求 应符合下列规

定

水平安装 当圆管直径 矩形管大边长小于 时 间

距不应超过 当圆管直径 矩形管大边长为

时 间距不应大于 当圆管直径 矩形管大边长

大于 时 间距不应大于

垂直安装 间距不应大于 但每根立管固定件不

应少于 个

保温风管支 吊 托架的间距 如无设计要求 应按下列规

定安装

水平安装 圆管直径 矩形管大边长小于 时 间距

不应大于 圆管直径 矩形管大边长为 时

间距不应大于 圆管直径 矩形管大边长大于

时 间距不应大于

垂直安装 间距应不大于 但每根立管固定件不



   

  

应少于 个

悬吊的风管 应在适当处设置防止风管摆动的固定点

支 吊架应避开风口 阀门 检查门等处

安装在支 吊架上的圆形风管 应设托座

风管支 吊架用材应符合下列规定

风管支 吊架应用扁钢 角钢 槽钢 圆钢制作

托座扁钢 圆管直径小于 时 托座应使用不小于

扁钢 圆管直径为 时 托座应使用不小于

扁钢 圆管直径大于 时 托座不应使用扁钢 只能采

用角钢

支架角钢 圆管直径 矩形管大边长小于 时 应使

用不小于 角钢 圆管直径 矩形管大边长小于

时 应使用不小于 角钢 圆管直径 矩形管大边长大于

时 应使用不小于 以上型号的角钢 圆管直

径 矩形管大边长大于 时 应使用 以上的槽

钢

吊杆圆钢 圆管直径 矩形管大边长小于 时 应使

用直径不小于 圆钢 圆管直径 矩形管大边长小于

时 应使用直径不小于 圆钢 圆管直径 矩形管大边长度大

于 时 应使用直径不小于 圆钢

风管钢制支 吊架 吊杆螺栓必须刷防锈漆 风管螺栓必

须使用镀锌螺栓

保温风管的支 吊架应设在保温保护层外部 不得损坏保

温保护层

法兰垫料厚度宜为 垫料不得凸入管内 连接法

兰的螺栓其螺母应在法兰的同一侧 在紧固法兰螺栓时应在对称

位置上同时紧固

法兰垫料的材质 如设计无特殊要求 应符合下列规定



   

  

输送空气温度低于 的风管 应用橡胶板 闭孔海绵垫

板

输送空气温度高于 的风管 应用石棉橡胶板 输送含

有腐蚀性介质气体的风管 应用耐酸橡胶板 软聚氯乙烯板

除尘系统的风管应用橡胶板

风管水平安装时 水平度的允许偏差每米不应大于

总偏差不应大于

风管垂直安装时 垂直度的允许偏差每米不应大于

总偏差不应大于



   

  

检 验

风管理化性能的检验 应按本规程附录 通风管道理化

性能试验方法进行

检验样品的养护期不得少于 天

风管规格尺寸检验 圆形管应以内径为准 矩形管应以内

边长为准 应使用金属刻度尺 钢卷尺检验 风管的厚度应使用千

分尺检验

外观检验 目测风管外观是否平整光滑 厚度均匀 有无坑

包 麻面 裂纹及返卤现象

风管的检验 分出厂检验和型式检验两类

出厂检验 产品出厂前应进行出厂检验 检验项目为本规

程中的外观 规格尺寸 表观密度 吸水率

型式检验 型式检验项目为技术要求的全部项目 在正常

情况下 每年进行一次检验 有下列情况之一时 应进行型式检验

氧化镁贮存 个月以上时

原材料生产厂家的原材料或生产工艺改变 可能影响产品

性能时

产品停产六个月恢复生产时

新产品完成试制 鉴定前

质量监督机构提出进行型式检验时

型式检验应在出厂检验合格产品中抽样 最少不得少于

件 检验结果如有一项不合格 应加倍抽样复查 若仍有不合格的

项目 则型式检验为不合格

检验报告应包括以下内容

送检单位和产品名称



  

  

样品编号和规格尺寸

检验项目名称

检验条件

检验结果和技术指标

检验人 报告审查人 报告日期和其它



   

  

标志 贮存 包装及运输

产品标志 风管和风管配件应在明显部位做标志 标明生

产厂名 商标 规格 产品系统编号 生产日期等

贮存 产品存放场地必须平整 地面不得有积水 不同系统

的风管和配件应按不同规格分别整齐堆放 室外堆放应有遮盖 不

得日晒雨淋

应根据用户要求进行包装 可采用草绳或草包捆扎

产品运输时 运输工具底板应平整 应将产品捆扎牢靠 防

止滑动和碰撞 并应有遮盖措施 防止日晒雨淋 装卸 搬运时应小

心轻放 不得乱堆乱放 严禁抛掷



大于30 m m

大于30 m m

大于30 m m

   

  

附录 通风管道理化性能试验方法

吸水率和水溶出物含量

仪器设备

电热恒温干燥箱

天平 称量为 以上 感量为 的 级工业天

平

烧杯

干燥器

温度计

试样

尺寸与数量 尺寸为 样品厚 每组为

块

取样按图 所示去掉边角部位位置切取 样品不应

有肉眼可见的裂纹 表面无灰尘 边缘平整

图 试件取样位置示意图



1

2

3

   ,

   

步骤

将试样放入电热恒温干燥箱中 间距不小于 温度

保持 干燥至恒定质量 间隔不小于 测定一次 直至

前后两次称量差小于 为止 或干燥 然后移入干燥器中

冷却至室温 称量每个试件的质量

将干燥试样放入 以上的水中 水面应高出试样

按图 所示称量饱水试样在水中的质量 称量

时试样不能接触容器壁

从水中将试样取出 用湿毛巾擦去试样表面的附着水后

立即称量 试样称量的精确度为

将试样放入电热恒温干燥箱中 间距不小于 温度

保持 干燥至恒定质量 间隔不小于 测定一次 直

至前后两次称量差小于 为止 或干燥 然后移至干燥器

中 冷却至室温 称量每个试样的质量

天平 盛水容器 试样

图 饱水试件水中质量测定示意图



 

  

计算

每个试样的吸水率计算公式为

结果取 个试样的平均值

每个试样的水溶出物含量计算公式为

结果取 个试样的平均值

式中 试样的吸水率

试样的水溶出物含量

试样第一次烘干后的质量

饱水试样在水中的质量

饱水试样在空气中的质量

试样第二次烘干后的质量

表观密度

方法一

采用 中吸水率和水溶出物的测量结果 每个试样的表观

密度计算公式为

结果取 个试样的平均值

式中 试样的表观密度

水的密度

方法二

按 条第二款方法切取尺寸为

样品厚的试样 每组 块



   

  

按 条第一款的方法对试样进行烘干 测得试样烘

干后的质量

采用精度为 的游标卡尺测量试样的尺寸 长和

宽各测量 次 分别取平均值 样品的厚度测量 次 测点位于试

样两个长边的均分部位 取其平均值

每个试样表观密度的计算公式为

平均长 平均宽 平均厚

结果取 个试样的平均值

抗折强度

仪器设备

电子万能试验机

精度为 的游标卡尺

试样

从产品中切取 每组 块 切取部位距边缘不小于

尺寸为 样品厚

试验前 将试样置于烘干箱中 保持 取出放

入干燥器中 以备试验

步骤

加荷方式与支距如图 所示

试验机量程取 加荷载速度取 压力

横向分布测定速度取

试验断裂时 停止加荷 试验停止

用游标卡尺在试样断裂处均布测定 个点的厚度 取其平

均值

每个试样的抗折强度计算公式为



I=150mm

200mm

P

I=150mm

200mm

P

I=150mm

200mm

P

  

  

式中 抗折强度

破坏荷载

支距

试样宽度

试样厚度

图 加荷方式与支距示意图

抗冻性

仪器设备

低温箱

试验架

温度计

试样

从产品中切取样品 每组 块 切取部位边缘不小于

尺寸为 样品厚

步著

将试样侧立放在试验架上 间距不小于 将其放入预先

降温至 的低温箱中 冷冻 后取出 放在



   

 

的环境中融化 为一次循环 循环 次 观察其表面状态

耐碱腐蚀性

仪器和溶液

玻璃或瓷质容器

溶液

试样

从产品中切取样品 每组 块 切取部位距边缘不小于

尺寸为 样品厚

步著

量取 溶液 倒入玻璃或瓷质容器中 然后

将试样放入 盖上玻璃盖 保持 观察其表面状态

耐盐腐蚀性

仪器与溶液

玻璃或瓷质容器

溶液

试样

从产品中切取 每组为 块 切取部位距边缘不小于

尺寸为 样品厚

步著

量取 溶液 倒入玻璃或瓷质容器中 然后将

试样放入 盖上玻璃盖 保持 观察其表面状态

耐酸腐蚀性

仪器与溶液



  

  

玻璃或瓷质容器

溶液

试样

从产品中切取 每组 块 切取部位距边缘不小于

尺寸为 样品厚

步著

量取 溶液 倒入玻璃或瓷质容器中 然后将

试样放入 盖上玻璃盖 保持 观察其表面状态

燃烧性能

按 建筑材料不燃性试验方法 进行

表面粗糙度

按 表面粗糙度测定方法 进行



   

  

附录 本规程用词说明

对于本规程执行严格程序的用词 采用以下的写法

表示很严格 非这样不可的用词

正面词采用 必须

反面词采用 严禁 不准

表示严格 在正常情况下均应这样做的用词

正面词采用 应

反面词采用 不应 或 不得

表示允许稍有选择 在条件许可时首先应这样做的用词

正面词采用 宜 或 可

反面词采用 不宜 或 不可

条文中指明应按其它有关规范标准执行的 写法为 应按

执行 或 应符合 要求或规定 非必须按所指定的规范和

标准执行的写法为 可参照 执行


