高聚物改性沥青卷材屋面防水层施工

1  范围
    本工艺标准适用于工业与民用建筑工程雨水管、变形缝制作与安装。
2 施工准备
    2.1  材料及要求：
    2.1.1  所用材料的品种、规格应符合设计和标准详图的要求。
    2.1.2  板材及管材：26号镀锌白铁皮、铸铁管、2mm厚薄钢板、3mm×20mm扁铁及φ6圆铁。
    2.1.3  其他材料：φ6螺丝、圆钉、焊条、焊锡、稀盐酸、水泥等。
    2.2  主要机具；
    2.2.1  机械：剪板机、咬口机、无齿锯，电焊机。
    2.2.2  用具：电烙铁、硬方木、硬木拍板、木锤、钢錾子、钢针、方钢、螺丝刀、圆钢管、折尺、直尺、划线规。
    2.3  作业条件：
    2.3.1  屋面找平层施工已完成，经检查验收合格。
    2.3.2  建筑物雨水管处装饰工程已完成，具备做雨水管的条件。
    2.3.3  为施工安装屋面必须设有防护栏，确保安装水落口等的操作安全。
3  操作工艺
    3.1  工艺流程：
	
	制作：
	→
	划线
	→
	裁剪下料
	→
	成形
	→
	刷防锈层
	


	
	安装：
	→
	找线定位
	→
	安装
	→
	固定
	→
	刷油漆
	


    3.2  雨水斗制作、安装：
    3.2.1  划线：依照图纸尺寸、材料品种、规格进行放样划线，经复核与图纸无误，进行裁剪；为节约材料宜合理进行套裁，先划大料，后划小料，划料形状和尺寸应准确，用料品种、规格无误。
    3.2.2  划线后，先裁剪出一套样板，裁剪尺寸准确，裁口垂直平正。
    3.2.3  成形：将裁好的块料采用电焊对口焊接，焊接之后经校正符合要求。
    3.2.4  刷防锈层：加工制作好的雨水斗（包括铸铁雨水斗）应刷防锈层。
    铸铁雨水口应刷防锈漆，先除掉焊缝熔渣，用钢丝刷刷掉锈斑，均匀刷防锈漆一道。
    镀锌白铁雨水斗，应涂刷磷化底漆。
    3.2.5  找线定安装位置：
    3.2.5.1  挑檐板雨水斗，按设计要求，先剔出挑檐板钢筋，找好雨水斗位置，核对标高，装卧雨水斗，用φ6钢筋架固，支好底托模板，用与挑檐同强度等级的混凝土浇筑密实，雨水口上平不能突出找平层面。其构造见图10-15。
    3.2.5.2  女儿墙雨水斗口：根据设计位置及要求，在施工结构时，预留出水落口孔洞，水落口的雨水斗安装前应弹出雨水斗的中心线，找好标高，将雨水斗用水泥砂浆卧稳，用细石混凝土嵌固，填塞严密，外侧为砌筑清水墙时，应按砌筑排砖贴砌与外墙缝子一致。其构造见图10-16。
    3.2.5.3  内排直式雨水斗口：宜采用铸铁，埋设标高应考虑水落口防水层增加的附加层、柔性密封、保护面层及排水坡度，水落口周围直径500mm范围内坡度不应小于5%，并应用防水涂料或密封材料涂封，其厚度不应小于2mm。见图10-17。
    3.2.6  刷油漆：雨水斗安装完毕，随雨水管露明表面刷设计要求的面漆。
    3.3  雨水管制作安装：雨水管管材多用镀锌白铁管，铸铁管、硬塑料管。镀锌白铁管一般为施工单位用镀锌白铁制作；铸铁、硬塑料管为购置工业品。
    3.3.1  划线：镀锌白铁雨水管，根据设计指定的圆形直径，一般用26号白铁，咬口成形制作，也有方形断面的雨水管，加工方法相同。加工时，用钢针划出标点，大小头周长差5～6mm，根据标点划出裁板线，大小头互为颠倒，依次划线，经校核无误，先裁出样板，成形两节试装。
    3.3.2  咬口成形：雨水管（圆形）一般为平咬口，裁好的管材，先将一长进口对齐方钢角，推至先划好的咬口线，用方木向下轻打，形成抗弯咬口，然后将铁皮翻身调头，将另一边的咬口敲出，并将两端正、反抗弯依次敲成90度角，此时将铁皮放在圆管上，用手压成圆弧形，成圆状，使其正反咬口边相交贴，用拍板在圆管上将咬口敲紧，即成圆形雨水管，小头剪成小三角口做标记。
    3.3.3  涂刷防锈层：雨水管制成后，应里外涂刷磷化底漆，内外应涂刷均匀。
    3.3.4  雨水管安装：安装雨水管随外沿抹灰架子由上往下进行，先在水落口处吊线坠弹出雨水管沿墙的位置线，根据雨水管每节长度，预量出固定卡位置，间距一般为1200mm，设在下面一节管的上端，卧卡子用水泥砂浆固定，不得打入木塞固定和固定在木塞上。雨水管若遇建筑凸凹时，应以钝角折弯连通，并在抗弯处加卡固定。
    3.3.5  油漆：雨水管安装后应加强保护，随最后落架子时涂刷面层油漆。
    3.4  变形缝钢盖板制作安装：
    3.4.1  划线：变形缝盖板用24～26号镀锌铁皮制作，或根据设计要求选用其他材料。 

    先依据设计图，对照实际情况，确定加工的具体尺寸，先做样板，必要时分类做样板，计算好搭接长度，绘制加工具体图纸，按图划线，经核对无误进行成形式焊接。
    3.4.2  成形：按图纸进行折弯或压边、焊接，使其符合分段的加工品，出场前应涂刷防锈层。
    3.4.3  变形缝罩板安装：变形缝安装前，应检查缝口伸缩片，缝内填充的沥青麻丝、油膏嵌缝等是否已完成，无漏项时，再进行变形缝封面的安装。
    3.4.4  油漆：安装经检查合格，涂刷罩面漆。
4  质量标准
    4.1  保证项目：
    4.1.1  雨水斗和雨水管的制作必须符合设计要求，接缝无开焊，咬口无开缝。
    4.1.2  雨水斗、雨水管和变形缝的安装必须牢固，固定方法、间距应符合规范要求，排水通畅，不漏水。
    4.2  基本项目：
    4.2.1  雨水管的连接口应紧密，承插方向、长度、排水口距散水的高度，正、侧面视为顺直，变折角应为钝角，每节雨水管必须有一个管箍固定。变形缝封板上压下，每块封板必须钉固严密。
    4.2.2  雨水斗、雨水管、变形缝应双面涂防锈层，安装后表面涂面漆，涂刷应均匀，不透底、不漏刷；使用材料应符合规范要求，镀锌铁皮制品应涂锌磺类或磷化底漆。
    4.2.3  阳台、雨罩出水口长度、排水管直径、构造形式，应符合设计要求，安装应上下对准，位置一致，无漏水。
5  成品保护
    5.1  制品搬运应轻拿轻放，堆放应分品种，雨水管存放地面应平整，横、竖分层码放。严禁损坏变形。
    5.2  已涂刷的防锈层、油漆层注意保护，防止划掉防锈层，污染油漆面。
    5.3  雨水管安装前，对雨水斗应采取措施，不使雨水斗的排水浇墙，造成墙面污染。
6  应注意的质量问题
    6.1  雨水管安装不直：安装卡箍时未认真找正。应弹线；侧向应控制距墙的距离，目测顺直。
    6.2  雨水斗高于找平层：造成屋面积水，应加强管理；操作应认真，保证防水层按要求的坡度做。
    6.3  雨水管、变形缝固定不牢：主要是在基层下木塞用圆钉或木螺丝固定而造成；固定点严禁下木塞，雨水管卡箍采用塞水泥砂浆固定，其他采用射钉或螺栓。
7  质量记录
    本工艺标准应具备以下质量记录：
    7.1  加工品、购置品应经验收，符合设计要求的应履行签认手续。
    7.2  安装后经验收合格的资料。
    7.3  质量验收的检验评定资料。
