焊缝外观质量检查记录表

                        GB50205-2001                GD2301057□□

	单位（子单位）工程名称
	 

	分部（子分部）工程名称
	 
	验收部位
	 

	施工单位
	 
	项目经理
	

	分包单位
	
	分包项目经理
	

	施工执行标准名称及编号
	《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205-2001）

	施工质量验收规范的规定
	施　工　单　位　检　查　评　定　记　录
	验收记录

	项目
	允许偏差（注：ｔ为连接处较薄的板厚）㎜
	

	缺陷类型
	二级
	三级
	符合设计要求
	

	未焊满（指不足设计要求）
	≤0.2+0.02t,且≤1.0
	≤0.2+0.04t, 且≤2.0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	每100.0焊缝内缺陷总长≤25.0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	根部收缩
	≤0.2+0.02t,且≤1.0
	≤0.2+0.04t, 且≤2.0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	长度不限
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	咬边
	≤0.05t,且≤0.5；连续长度≤100.0，且焊缝两侧咬边总长度≤10％焊缝总长
	≤0.1t, 且 ≤1.0,长度不限
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	弧坑裂纹
	—
	允许存在个别长度≤5.0的弧坑裂纹
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	电弧擦伤
	—
	允许存在个别电弧擦伤
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	接头不良
	缺口深度0.05t，且≤5.0
	缺口深度0.1t，且≤1.0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	每1000.0焊缝不应超过1 处
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	表面夹渣
	—
	深度0.2t，ta ≤0.5 t，且≤20.0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	表面气孔
	—
	每50.0焊缝长度内允许直径≤0.4t,且≤3.0的气孔2个，孔距≥6倍孔径
	 
	 
	 
	 
	
	
	
	
	
	
	

	施工  单位  检查  结论
	专业工长（施工员）
	
	施工班组长
	

	
	项目专业质量检查员：                                                                年    月    日

	监理（建设）单位复查结论
	专业监理工程师（建设单位

项目专业技术负责人）：                                                               年    月    日


