    玛帝脂施工要点：

    (1) 严控计量热玛帝脂中各材料组分的掺入量：当用不同标号的沥青配制玛帝脂时，应按试验室确定的配合比过秤；并应按规定掺入�10%～25%的粉状填充料或掺入5%～10%的纤维状填充料，以提高玛帝脂的保油性；

    (2) 熬制热玛帝脂时，沥青必须充分脱水；

    (3) 严格控制热玛帝脂的熬制温度：  加热温度不应高于240�℃，以免因温度过高， 油份挥发。因此应设专人测量和控制加热温度；

    (4) 采用含蜡量较高的沥青时，应进行脱蜡处理；

(5) 做好质量检测：要求每工作班均应检测与玛帝脂耐热度相适应的软化点和柔韧性。玛帝脂耐热度与软化点之间的线性关系，应由试验室做对比试验后确定。

