　　予应力筋的断料、编束、穿束

　　(1)断料尺寸：

        L=L攬1攭+2(L攬2攭+L攬3攭+L攬4攭+100mm)

      式中:  L攬1攭:构件孔道的净长

             L攬2攭:工作锚板厚度

             L攬3攭:千斤顶长度

             L攬4攭:工具锚厚度

    其中L攬1攭，孔边的净长可先接图示尺寸理论计算，并结合放样尺寸确定，其余长度按每边加1m 计算，对于钢绞线的长度要根据每盘长度和重量，结合长短钢绞线的组合，充分利用钢材，保持最大利用率。为了防止整卷钢绞线放松时回弹伤人，将钢绞线整卷安置在特制的钢架上，放松时用人工将钢绞线头撬出并拉至地面，采用电动高速砂轮切割机逐根进行钢绞线切割，切割应做到不散头，不留毛刺和确保长度有正确。

    (2)钢绞线的编束：编束可在简易的绑扎台上进行， 将每束钢绞线齐头后穿入梳丝板，用铁丝将梳理规则的钢绞线绑扎牢固，绑束由起端每隔1m 绑扎一道密排的丝匝5cm  编束后堆放整齐，标明束号，其中每根用相同颜色的油漆涂抹二端头，防止错位。

(3) 钢绞线的穿束：对于长孔道钢绞线的穿束可按排与波纹管按排时同时进行。对于短孔道钢绞线的穿束可按排在波纹管按排后穿，亦可同时进行。但都均在浇筑砼前完成此工作，穿束后用塑料薄膜将外露部分包扎好，以免锈蚀，端部予留孔道必须用塑料布紧密堵塞，以防雨水进入。
